Beyond Paint: Mas alla del pintado de embarcaciones
Agenda:

Historia de la Construccion Naval en el Siglo XX
Concepto de “Beyond Paint”

Anélisis de costo de fabricacion de barcazas
Ventajas para los armadores y los astilleros
Puntos criticos del proceso.

Bajando los Costos del Proceso de Construccion Utilizando Nuevos Conc:e;;t(.)s. Servicios

Tecnologicos Beneficios
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¢ Preguntas?

Tendencia Mundial de la Construcciéon Naval en el siglo XX Beyond Paint: Méas alla del pintado de embarcaciones

Mas alla de la Pintura
Soldadura lanzada — jfiemeciegieidious
Pre-fabricacion
gn los astillerog, automatizada del acero
Secciones Mayores
Mejora de la Soldadura
Mejora en la Logistica
—
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ioducsionicellas nos Colaborar en la definicion del esquema de pintura durante la
maquinas numéricas

controladas especificacion de los productos, antes del inicio de los trabajos
Aumento de la carga—|2 Afios operativos

Construccion en |Secciones

diques secos pre-fabricadas La tendencia mundial es integrar al proveedor de pintura dentro del

con chapas . -z " . .

i e proceso de fabricacion asumiendo el compromiso de proveer al cliente
soluciones completas que mejoren la productividad general del
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Dsitribucién de Costos del Proceso de Fabricacion de Barcazas Definicion de esquemas de pinturas

Puntos a considerar dentro del proceso de construccion
6. Toma de desiciones en Tecnologias de Pinturas:
1. La pintura interviene desde el inicio hasta la Gltima etapa del proyecto < Precio / Litro ====> < Precio /M2 =—==> < Precio / Productividad

La pintura mas el proceso de preparacion y aplicacion es el 2°. item en el 7. Una buena oferta debe focalizar en los al os generales del proyecto
costo de construccion Menor tiempo de ejecucion

La pintura siempre entra en el Camino Critico del Proyecto 8. El 1% de mayor inversién en el proyecto significara mas del 12% de
beneficios totales
pintura puede ser clave en la Productividad del Proyecto Ahorros por costos
Incremento de la facturacion del astilleros y del armador
Define el tiempo de vida (til de la embarcacion (resistencia a la corrosion
y el aspecto estético)




Beyond Paint: Ventajas para el Armador

Tres parametros fundamentales:

1. Maximizar beneficios en las operaciones
.Maximo desempefio con minimo mantenimiento

2. Cumplimiento de contratos
.Contar con las embarcaciones en el tiempo previsto

3. Maximizar Productividad:
.Procesos amigables de fabricacion
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Dsitribucion de Costos del Proceso de Fabricacion de Barcazas

Costos de 1 Barcaza

p
Soldadura 7% Soldadura

MOD + MOI

TOTAL

Corte con Plasma en el aire

Corte con Plasma en inmersion

Beyond Paint: Ventajas para el Astillero

Concepto de Proveedor Consultor

.Definicion de sistemas de pintura versus proceso de construccién

Colaborar en el cumplimiento de las necesidades del proyecto y del cliente final

.Abastecimiento adecuado y acompafiamiento técnico

Mantener el astillero informado acerca de los cambios de reglas de las regulaciones

mundiales
JAntiincrustante
.IMO/PSPC

Colaborar en los procesos de mejora continua con foco en la maximizacion de la

productividad

.Minizar areas de reparacion secundéaria y consumo de pinturay mano de obra

asociada

Logistica

de Chapas Granallado

‘Alta Resistencia Mecanica y

o . Del 75% pasa
Minima generacion de Poros al < 5%

1 Fase

p
Secundaria

703000

2a. Fase
Preparacion
Secundaria

Alistamiento

Soldadura

Semi-automatica

Automatica

Procesos principales en NB de barcazas

dafios de proces
Shoprimado

Producto de Facil Aplicacion
Flexibilidad: Alto rango de espesores y temperaturas de
2plicacion con propriedades de cobertura de borde

Pintado Montaje

Alta resistencia
Mecénicay UV

Retoque Final




Interplate 855 - Resistencia a la Corrosion Interplate 855 - Resistencia al Calor

6 Meses de Exposicién (Inglaterra 6 Meses de Exposicién (Inglaterra)

Interplate 855 @ Shop Primer Etil
20pum (0,8 mil) dft, Silicato de Zinc

expuesto a un comin @ 20um
calentamiento a (0,8 mil) dft,

700°C (1292°F) expuesto a un
calentamiento a
700°C (1292°F)
Se observa la
intensa corrosion
blanca y puntos de

i 1 corrosion roja
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Interplate 855 @ 15um (0.6 mil) dft Interplate 855 @ 20pm (0.8 mil) dft

Shop Primer en Base Epoxi Proteccién Anticorrosiva y Corrosion Blanca

12 Generacion de Shop Primer Etil-Silicato de Zinc

Se observa la intensa formacién de corrosion blanca, a pesar de la
excelente proteccién anticorrosiva

Ventajas Shop Primer Zinc Silicato de alto desempefio Resistencia al Calor

12 Generacion de S. Inorg. de Zinc Interplate 855
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Interplate 855 - Resistencia al Calor Interplate 855 - Resistencia al Calor

12 Generacion de S. Inorg. de Zinc Interplate 855

12 Generacion de S. Inorg. de Zinc Interplate 855

Interplate 855 - Resistente al Calor Interplate 855 - Resistente a la Corrosion Blanca

— -

Interplate 855 Verde
Resistente al Calor

Epoxi Oxido de
Hierro Convencional
Excelente Resistencia a la Corrosién Blanca (sales de Zinc)
Interplate 855 Rojo 12, Gen. Silicato Inorg. de Zinc

Interplate 855 - Resistente a la Corrosién Blanca acion Secundaria

Después del montaje y la construccién de los blogues, el Shop
Primer debe ser repintado con un minimo de preparacion secundaria
Interplate 855 de la superficie
Rojo

Silicato Inorgénico
de Zinc Comun




Ventajas Primer Epoxy Puro Pigmentado con Aluminio Ventajas Primer Epoxy Puro Pigmentado con Alumino
Intershield 300 Intershield 300

¢Por que es necesério una buena proteccion? - Espacios Vacios ¢Por que es necesério una buena proteccion? - Espacios Vacios

« Espacios Vacios en particular pueden ser vulnerables a la corrosion debido a la
naturaleza de la operacion de la embarcacion y al microclima que se genera + Gradientes de temperatura
internamente.

¢Por que es necesério una buena proteccion? - Espacios Vacios ¢Por que es necesério una buena proteccion? - Espacios Vacios

« Lafallas en el sistema de proteccién anticorrosiva puede llevar a una rapida
+ Efecto eletroquimico de los anodos de sacrificio (proteccién catédico) degradacion de la superficie y perdida de espesor del acero.




¢Por que es necesario una buena proteccion? - Espacios Vacios

Undimienta]del|BuqUE Erika™ CostalFrancesa 151Dec .90 Distribucién de Costos del Proceso de Fabricacion de Barcazas

Proceso Standadard Proceso Optimizado

+En la conferencia de 1997, SOLAS requirieron a MSC que se analicen los aspectos de segurigarde Istobuques graneleros

El hundimiento del Erika
fue producido por el
importante avance de la

corrosion en los tanques
de Lastre
Soldadura 6%
i Soldadura 7%

En mayo de 2002 la MCS 75 aprovd las recomendaciones para el tratamiento de tanques de lastre incluyendo los
esquemas de pinturas

Gracias,

Preguntas?




